TECNODRILL

engenharia de solugdes

Proposta Comercial: 01-110-23 | Rev.: 05 24/04/2025

A FUNDACAO NORTE RIO GRANDENSE DE PESQUISA E CULTURA

AV. SENADOR SALGADO FILHO, 3000 - CAMPUS UNIVERSITARIO DA UFRN
BAIRRO: LAGOA NOVA. CIDADE: NATAL/RN

CEP:59078-970

CNPJ: .08.469.280/0001-93

TELEFONE (DDD): 084-3092.9200 FAX (DDD):3092.9271

Em atencdo a vossa solicitacdo, apresentamos nossa proposta comercial para fornecimento dos
itens conforme descrito a seguir:

CENTRO DE USINAGEM CNC - DesignMill

Fabricado no Brasil

» Fabricacdo Nacional
» Assisténciatécnica local
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A maquina DesignMIIl, se apresenta como uma poderosa ferramenta para ambientes de
Desenvolvimento de produtos e Laboratodrios Industriais.

Com uma estrutura robusta e compacta, preparada para trabalhar em alta velocidade com
muita seguranga e baixo ruido, pouco consumo de energia elétrica, ndo necessitando de grandes
investimentos para instalagdo.

Alto rendimento na usinagem de modelos e pecas de diversos materiais para Mockup,
Produtos conceituais em matérias como aluminio, cobre, MDF, Cibatool, Nylon e outros.

Agilidade na producao de pecas técnicas, moldes, matrizes e eletrodos de baixa ou alta
complexidade, compativel com qualquer tipo de programa de CAD/CAM.

Interface aberta para automagdo de célula de produgdo com robd, esteira, instrumentos
de medicao e outras funcionalidades.

Estrutura da maquina

Dimensoes da maquina

Peso da maquina

Movimentagao dos carros
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Lubrificacdo de Guias e
Fusos de Esferas

Controle /movimentos
>

Precisao mecanica

Dimensoes da mesa

Curso dos eixos

Avango dos eixos

Motor Spindle

Lubrificacao do Spindle

Presset de ferramentas
eletronico

Comando CNC
Manivela Eletronica

Alimentacao Elétrica
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Equipado com 4° eixo — mesa giratéria c/ platé diametro
minimo de 80 mm e contraponto manual.

Placa universal de 3 castanhas com diametro minimo de 60
mm para a mesa, giratério 4° eixo.

Observagéo 2:
O motor principal eixo-arvore, 0os servos motores dos eixos

X, Y, Z e do 4° eixo e seus respectivos acionamentos deverao
ser do mesmo fabricante do comando numérico
computadorizado (CNC).

Trocador de ferramentas automatico: Minimo de 5 (cinco)
posicoes;

Diametro da ferramenta com ocupacao total do magazine maior
ou igual 60 mm;

Comprimento maximo de ferramenta maior ou igual 200 mm;

Tempo de troca da ferramenta: maximo de 10 segundos;
massa maxima da ferramenta:

Maior ou igual a 3 kg.

A maquina deve terum sistema de travamento automatico de
ferramentas no eixo-arvore.

Observagéo 3:

Em caso de paralisacdo da

maquina devido a uma interrupcao no fornecimento de energia
elétrica ou ar comprimido, ela ndo podera, em

hipotese alguma, reiniciar seu funcionamento sem

gue haja hovo comando.

Presset de ferramentas:

A maquina deve ter disponibilidade de um presset de
ferramentas eletrénico para medi¢cdo de comprimento de
ferramentas para compensacao automatica (eixo Z);

Manivela eletrbnica:

A maquina deve ter disponibilidade de uma manivela eletrénica
para posicionamento manual

dos eixos “X, Y e Z”, além do 4° eixo (“A ou B”);

Exatidao:

Repetitividade e posicionamento conforme

norma NBR NM-ISO 230-2, NBR NM ISO 10791-4;
Capabilidade conforme norma VDI-DGQ 3441;

Ensaio geométrico conforme norma NBR NM- ISO 230-1;
Ensaio de usinabilidade conforme NBR NM-ISSO 10791-7;
Medicédo de vibra¢des conforme norma ISSO 2372/VDI 2056;
Nivel de ruido conforme norma NR 15.

Caracteristicas do comando:

Linguagem conforme norma ISO ou DIN 66025; fungdes
principais:

Numero sequencial de blocos "N";
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Preparatéria "G";
Posicionamento: "X" eixo longitudinal; "Y" eixo transversal; "Z"
eixovertical; "I" eixo auxiliar paralelo ao eixo "X" "J"eixo auxiliar
paralelo a eixo "Y" "K" eixo auxiliarparalelo ao eixo "Z"
"R"definicao de raio; avanco "F"; Rotacdo "S"; miscelanea ou
auxiliares "M";
Troca de ferramentas "T";
Funcdes complementares conforme IS0 6983-1.
Interpolacdes:
Linear nos trés (03) eixos simultaneamente;
Linear multi-quadrante simultaneamente helicoidal
simultaneamente, NURBS.
Programacéo em:
Absoluto/incremental; sistema métrico e inglés;
Sub-rotina.
Ciclos fixos conforme norma IS0 6983-1 de:
Cavidade (permitido através de programacao
parametrizada);

Furacao; Furacdo com quebra- cavaco; roscamento;
mandrilamento;

BolsGes retangulares e circulares (permitido através de
programagéo parametrizada);

Furacédo em circulo.

Selec¢éo de planos de trabalho;

Parada orientada do eixo arvore;

Tempo de permanéncia;

Raio e chanfro;

Imagem espelhada;

Coordenadas polares;

Busca de bloco no programa;

Testes de programa sem rotagdo do eixo arvore;
Testes de programa sem remocéo decavacos;
Execucéo de programa bloco a bloco e continua;
Reinicio no meio do programa;

Introducao

Manual de dados (MDI);

Compensacédo do raio da ferramenta.

Parada programada;

Resolucdo de coordenadas em milésimos de milimetro;

Funcdes de salto condicional e incondicional programaveis;
CorrecOes de ferramentas nos trés eixos;

Funcbes de manivela e JOG para 0s €ixos;
Avanco programado em:

mm/min ou pol/min e

mm/rot ou pol/rot;
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Busca automética do ponto de referéncia.
Simulagao:
Equipado com simulador grafico de usinagem e contornos em
2D e/ou 3D na maquina;
Comunicacdo com periféricos: via interface serial padrao RS
232-C;
Drive para cartdo de memoéria no painel CNC e cartao de
memoéria Capacidade minima 1 GB;
Monitor: Minimo de 10" e colorido.
Comunicacao via rede ethernet.
Autodiagnostico para erros de operacao e falhas do sistema;
Correcao do programa - eliminagao e insercao de sentencas;
Capacidade minima de memoria principal de 1MB,;
Minimo de 32 bits.
Caracteristicas adicionais:
Gerenciador de vida de ferramentas;
Limite de curso por software ou por chave de fim de curso;
Limite de velocidade programavel,
Mensagem de erro de programacao;
Edicao de programas durante usinagem;
Programacé&o parametrizada;

Softwares do CNC para aumentar o desempenho da maquina
propiciando aumentar as velocidades de avancgos, melhorar o
acabamento superficial das pe¢cas com movimentos suaves,
conforme os descritos abaixo ou equivalentes:

Look Ahead minimo de 40 blocos; Interface para ethernet data
server.

Deve acompanhar manuais de operagao, programacéao,
instalacdo, manutencao, diagramas elétricos e protocolos de
ensaios.

Caso a maquina tenha sistema pneumatico, ele deve funcionar
a uma presséo igual ou inferior a 6 bar.

Deve acompanhar a maquina-ferramenta, no minimo, 5
mandris com jogo de pingas (entre 1 e 16 mm). Componentes
basicos obrigatorios:

Bandeja aparadora de cavacos e filtragem de 6leo de corte
removivel;

Carenagem com portas corredi¢cas dotadas de:

Trava elétrica de seguranc¢a na porta frontal e sensores para
interrupcéo do ciclo

de trabalho nas portas laterais;

Visores de vidro temperado a prova de choque ou equivalente.
Cobertura telescopica completa contra cavacos e respingos;
Sistema completo para aplicacao de lubrirrefrigentantes no
corte.

Painel de operacéo auxiliar manual, com botédo de emergéncia,
funcdes de manivela e JOG para 0s eixos;
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Conjunto de niveladores vibra stop (4X)

1. COMPOSICAO DO VALOR TOTAL

Item - Descri¢do Valor Unit. Quant Valor Total
Centro de Usinagem CNC Modelo DesignMill R$ 710.000,00 01 RS 710.000,00
Total RS 710.000,00

2. CONDIGOES DE PAGAMENTO
Pagamento com Nota de Empenho

3. PRAZO DE ENTREGA
120 dias

4. VALIDADE DA PROPOSTA

Esta proposta é valida por 120 dias

5. GARANTIA:

Periodo de 36 meses validos a partir da data de emissao da nota fiscal.
6. CONSIDERAC()ES FINAIS:

> Instalagdo:
Horas técnicas, transporte e estadia dos técnicos inclusos no preco;

Treinamento 16 horas.

> Transporte:

Todos os encargos de transporte da maquina, remocgao e entrega por conta da Tecnodrill (CIF).

> Aceite da proposta:

Proposta assinada pelo responsavel com carimbo CNPJ, por e-mail ou fax ou ORDEM DE
COMPRA emitida para Tecnodrill (Dados nas CondicGes Gerais de Fornecimento).

Sendo o que tinhamos para o momento, e a disposicdo para outras informacdes.

Atenciosamente
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Condicdes Gerais de Fornecimento

1. Introducgé&o

Este documento acompanha propostas comerciais estabelecendo as
condigdes em que a Tecnodrill Ind. Maquina LTDA fornece maquinas e
equipamentos para clientes. Estas condi¢des séo validas para quaisquer
operacdes de venda desde que nédo contradigam outras definidas na proposta
comercial.

2. Condic¢des Comerciais

2.1 Precos

Os precos dos materiais entendem-se para as quantidades e caracteristicas
especificadas, liquidos, variaveis, a vista.

Os precgos de produtos importados sob encomenda estdo expressos em
Reais e serao reajustados conforme variagdo cambial da moeda na data

do efetivo faturamento, considerando-se como base de reajuste de valores da
moeda estrangeira na Gazeta Mercantil no dia anterior ao faturamento.

2.2 Impostos

* ICMS: Os pregos dos equipamentos incluem o imposto sobre circulagéo

de mercadorias e servigos (ICMS).

* IPI: Os precos dos equipamentos néo incluem o imposto sobre produtos
industrializados (IP1).

Observacédo: Quaisquer alterag8es nas aliquotas dos impostos vigentes, bem
como a criagdo ou extingdo de qualquer imposto, taxa ou contribuigdo que
venha a aumentar ou diminuir os custos de venda dos produtos, objeto da
presente oferta, serdo acrescidos ou diminuidos dos precos, por ocasido do
respectivo fornecimento/ faturamento.

2.3 Embalagem

A embalagem por nés utilizada esta inclusa nos precos.

Em caso de embalagem especial em caixa fechada sera adicionado o valor na
proposta comercial

2.4 Transporte/Seguro

O seguro e o transporte séo de responsabilidade do cliente.

2.5 Condig6es de Pagamento

Ver proposta comercial.

Evento Gerador: Fechamento do Negdcio.

Data do Pagamento: Na data do evento gerador.

Custo Financeiro: Taxa estabelecida na Proposta Comercial.

Observagao: A condigao comercial acima somente sera confirmada apés a
verificagdo da situagdo de crédito do cliente que sera avaliada pelo
Departamento Financeiro da Tecnodrill Ind. Maquinas LTDA (2 dias Uteis).
Em casos de urgéncia a condicdo de pagamento deve ser 100% antecipada.
2.6 CondigGes Gerais

2.6.1 Faturamento Minimo

O valor minimo para concesséo de prazo para pagamento de qualquer parcela
é de R$ 600,00. Valores inferiores a este devem ser pagos 100% antecipados,
na confirmacéo do pedido.

2.6.2 Atrasos de Pagamento

Sobre os valores ndo pagos nas respectivas datas de vencimento, incidirdo
multa de 2% mais juros de mora de 0,2% por dia de atraso.

Observacédo: Nenhum pagamento pode ser atrasado ou suspenso por motivo
de reclamacdes, salvo nosso acordo por escrito.

2.6.3 Divergéncias na Ordem de Compra

Quaisquer clausulas ou condicdes de fornecimento néo contido neste
documento e incluido na ordem de compra do cliente s6 serdo validas ap6s o
aceite da Tecnodrill Ind. Maquinas LTDA.

3. Prazo de Entrega

Este prazo comeca a ser contado apds o recebimento de seu pedido técnico e
comercialmente esclarecido, bem como do recebimento do respectivo sinal
qguando houver.

Qualquer alteragdo que se verificar nas quantidades e caracteristicas
especificadas na presente oferta podera provocar uma alteragao do prazo de
entrega, bem como do preco.

O prazo de entrega prorrogar-se-a também no caso de atraso verificado nos
pagamentos.

Observacédo: Os prazos ofertados refletem a situag&o atual de nosso estoque
de produtos. Podem ser alterados em caso de venda anterior ao recebimento e
conferéncia do pedido referente a esta proposta.

4. Validade

A proposta que acompanha as presentes Condigdes Gerais de
Fornecimento de Equipamentos é valida pelo prazo de 30 dias, contados da
data consignada no instrumento.

5. Garantia dos Equipamentos

5.1 Prazo de Garantia de Equipamentos

12 (doze ) meses validos a partir da data de emisséo da nota fiscal.

5.2 Prazo de Garantia de Equipamentos Reparados

03 (trés) meses validos a partir da data de emisséao da nota fiscal.

5.3 Condi¢Ges para Garantia

A garantia inclui servigos de assisténcia técnica e analogos, mas nao inclui custos de
transportes e despesas de locomogao, hospedagem e alimentacéo do pessoal
técnico. Caso constatado que os problemas no produto/servigo ndo sdo de
responsabilidade da Tecnodrill, o cliente fica desde ja obrigado a ressarcir todas as
despesas incorridas, respeitando os valores de mercado. Ficam também excluidos
das garantias, todos os defeitos decorrentes de utilizagdo/operacéo inadequada ou
negligente dos equipamentos, falhas de operacéo e falta de manutengao preventiva,
bem como problemas mecanicos ou elétricos provenientes ou decorrentes de fatores
externos ou de componentes ou equipamentos néo fornecidos pela tecnodrill. A
presente garantia ndo abrange ainda, o desgaste normal dos produtos ou
equipamentos, manutencéo ou armazenagem inadequada, instalacdes de ma
qualidade ou influéncia de natureza quimica, eletroquimica, elétrica, mecéanica ou
atmosférica.

6. Devolugdes de Produtos

Somente serdo aceitas devolugGes de equipamentos encaminhadas por escrito no
prazo de 10 (Dez) dias, contados da data do recebimento somente pelos seguintes
motivos devidamente comprovados:

1. Os produtos fornecidos estéo incorretos possuindo cédigos diferentes da ordem
de compra do cliente.

2. As quantidades fornecidas sdo superiores as que constam na ordem de compra
do cliente (devolucéo parcial).

3. Os produtos possuem vicios ou defeito de fabricagé@o néo atribuivel ao mau uso,
armazenamento ou transporte inadequado. Caso as condigdes acima sejam
satisfeitas considerar ainda:

1. Os fretes e seguros de ida e volta correrd sempre por conta do cliente.

2. Os atendimentos serdo sempre executados dentro do horério de atendimento
normal da Tecnodrill Ind. De M&quinas LTDA.

3. Os equipamentos s6 serdo aceitos dentro de suas embalagens originais, sem
nenhuma marca de uso, tanto no equipamento quanto a embalagem.

4. Caso o produto esteja sendo devolvido por defeito de fabrica o cliente deve enviar
por escrito a descri¢édo do defeito que o produto apresenta concordando
antecipadamente com o diagndstico fornecido pelo setor técnico do fabricante
referente as causas do defeito. Caso seja constatado mau uso, transporte ou
armazenamento inadequado por parte do cliente serdo tomadas as seguintes
providéncias:

4.1. O produto tem conserto viavel: O cliente arcard com as despesas referentes ao
conserto através de fatura de servicos que sera emitida pela Tecnodrill Ind. De
Méaquinas LTDA. com prazo de vencimento de 15 dias.

4.2. O produto ndo tem conserto viavel: O cliente arcara com o custo integral da
reposigdo do equipamento através de nota fiscal de venda que sera emitida pela
Tecnodrill Ind. De Maquinas LTDA.

O envio dos produtos para a devolugéo deve ser feito somente apés o aceite por
escrito da Tecnodrill Ind. De Maquinas LTDA..

7. Devolucdes de produtos sem Motivagéo

Como principio, toda compra e venda é celebrada de forma irrevogavel e irretratavel.
Todavia, entendendo a Tecnodrill Ind. de Maquinas de rescindir determinada
compra e venda mercantil mediante solicitacdo da compradora, os custos de tal
operacao incidirdo conforme citagéo abaixo:

1. A compradora (Cliente) arcara com os custos incidentes sobre fretes, impostos,
taxas publicas, custos administrativos e financeiros, suportando ainda uma multa de
20% sobre o valor da compra e venda.

8. Dados Cadastrais

TECNODRILL INDUSTRIA DE MAQUINAS LTDA

Av. Pedro Adams Filho, 201 - Bairro Industrial

Novo Hamburgo - RS - CEP 93320-001

INSCRIGCAO NO CNPJ.: 00.908.234/0001-31

INSCRICAO ESTADUAL: 086/0240371

INSCRIGAO MUNICIPAL: 46608

9. Dados Bancérios

BANCO DO BRASIL

Agéncia: 0314-X (Novo Hamburgo) C/C. : 15169-6

CAIXA ECONOMICA FEDEDRAL

Agéncia: 4812 (Novo Hamburgo) OP: 003 C/C. :119-8
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