
Proposta Comercial: 01-110-23 | Rev.: 05 24/04/2025 

Tecnodrill Indústria de Máquinas Ltda. 

CNPJ: 00.908.234/0001-31 

Av. Pedro Adams Filho, 201 - Industrial - 93420-175 - Novo Hamburgo - RS - Brasil 

Fone/Fax: + 55 51 3594 2812 - E-mail: contato@tecnodrill.com - Site: www.tecnodrill.com 

 

 

 

À FUNDACAO NORTE RIO GRANDENSE DE PESQUISA E CULTURA 

AV. SENADOR SALGADO FILHO, 3000 – CAMPUS UNIVERSITÁRIO DA UFRN 

BAIRRO: LAGOA NOVA. CIDADE: NATAL/RN 

CEP:59078-970 

CNPJ: .08.469.280/0001-93 

TELEFONE (DDD): 084- 3092.9200 FAX (DDD):3092.9271 

 
Em atenção a vossa solicitação, apresentamos nossa proposta comercial para fornecimento dos 

itens conforme descrito a seguir: 

 

 

CENTRO DE USINAGEM CNC - DesignMill 
 
 

 

 

Fabricado no Brasil 
 

  

 
► Fabricação Nacional 

► Assistência técnica local 
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A máquina DesignMIll, se apresenta como uma poderosa ferramenta para ambientes de 

Desenvolvimento de produtos e Laboratórios Industriais. 

Com uma estrutura robusta e compacta, preparada para trabalhar em alta velocidade com 

muita segurança e baixo ruído, pouco consumo de energia elétrica, não necessitando de grandes 

investimentos para instalação. 

Alto rendimento na usinagem de modelos e peças de diversos materiais para Mockup, 

Produtos conceituais em matérias como alumínio, cobre, MDF, Cibatool, Nylon e outros. 

Agilidade na produção de peças técnicas, moldes, matrizes e eletrodos de baixa ou alta 

complexidade, compatível com qualquer tipo de programa de CAD/CAM. 

Interface aberta para automação de célula de produção com robô, esteira, instrumentos 

de medição e outras funcionalidades. 

Características Técnicas: 
Estrutura da máquina 

 

 
 

 
Base em aço normalizado, mesa em aço tratado e retificado, 
colunas e travessão em alumínio fundido, e demais peças em aços 
especiais e outros. 

Carenagem 

 

 

 
-Totalmente fechada, estrutura metálica e porta frontal com amplo 
visor, adequada a NR12; 

-Proteção e segurança para instrutores; 

-Em conformidade com as normas de segurança; 

-Melhor ergonomia para operações repetitivas; 

-Baixo nível de ruído; 

-Iluminação interna. 

Dimensões da máquina A:1650mm x L:1450mm x C:1600 mm 

Peso da máquina 1150 kg 

Movimentação dos carros -Guias lineares e fusos de esferas 
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Lubrificação de Guias e 
Fusos de Esferas 

 
-Sistema automático de lubrificação centralizada 

Controle /movimentos 
 

 

 
-Servo Motores com Encoder 

-Transmissão por polia e correia sincronizadora 

Precisão mecânica 0,02 mm 

Dimensões da mesa 
 

 

 
-Largura 600 mm x Comprimento 600 mm 

-3 rasgos “T” longitudinais de 12 mm X 19 mm X 8 mm 

-Sistema mesa fixa (para grade capacidade de carga) 

Curso dos eixos X: 600 mm 

Y: 600 mm 

Z: 350 mm 

Avanço dos eixos -Rápido: 12 m/min 

-Corte: 8 m/min 

Motor Spindle 
 

 

 

 
-Potência: 5 kW 

-Rotação: 12.000 RPM 

 
Cone porta ferramenta: 

-Troca Rápida – ISO40 

Lubrificação do Spindle -Graxa permanente 

Presset de ferramentas 
eletrônico 

 
Incluso para medição Z 

Comando CNC CNC Tecnodrill 

Manivela Eletronica Sim, controle dos três eixos. 

Alimentação Elétrica 380V 
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Equipado com 4º eixo – mesa giratória c/ platô diâmetro 
mínimo de 80 mm e contraponto manual.  

Placa universal de 3 castanhas com diâmetro mínimo de 60 
mm para a mesa, giratório 4º eixo.  

Observação 2:  

O motor principal eixo-árvore, os servos motores dos eixos 

X, Y, Z e do 4º eixo e seus respectivos acionamentos deverão 
ser do mesmo fabricante do comando numérico 
computadorizado (CNC).  

Trocador de ferramentas automático: Mínimo de 5 (cinco) 
posições;  

Diâmetro da ferramenta com ocupação total do magazine maior 
ou igual 60 mm;  

Comprimento máximo de ferramenta maior ou igual 200 mm;  

Tempo de troca da ferramenta: máximo de 10 segundos; 
massa máxima da ferramenta:  

Maior ou igual a 3 kg.  

A máquina deve terum sistema de travamento automático de 
ferramentas no eixo-árvore. 

Observação 3: 

Em caso de paralisação da 

máquina devido a uma interrupção no fornecimento de energia 

elétrica ou ar comprimido, ela não poderá, em 

hipótese alguma, reiniciar seu funcionamento sem 

que haja novo comando.  

Presset de ferramentas:  

A máquina deve ter disponibilidade de um presset de 
ferramentas eletrônico para medição de comprimento de 
ferramentas para compensação automática (eixo Z);  

Manivela eletrônica:  

A máquina deve ter disponibilidade de uma manivela eletrônica 
para posicionamento manual 

dos eixos “X, Y e Z”, além do 4º eixo (“A ou B”); 

Exatidão:  

Repetitividade e posicionamento conforme 

norma NBR NM-ISO 230-2, NBR NM ISO 10791-4;  

Capabilidade conforme norma VDI-DGQ 3441;  

Ensaio geométrico conforme norma NBR NM- ISO 230-1;  

Ensaio de usinabilidade conforme NBR NM-ISSO 10791-7;  

Medição de vibrações conforme norma ISSO 2372/VDI 2056;  

Nível de ruído conforme norma NR 15.  

Características do comando:  

Linguagem conforme norma ISO ou DIN 66025; funções 
principais:  

Número sequencial de blocos "N";  
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Preparatória "G";  

Posicionamento:  "X" eixo longitudinal; "Y" eixo transversal; "Z" 
eixovertical; "I" eixo auxiliar paralelo ao eixo "X" "J"eixo auxiliar 
paralelo a eixo "Y" "K" eixo auxiliarparalelo ao eixo "Z" 
"R"definição de raio; avanço "F"; Rotação "S"; miscelânea ou 
auxiliares "M";  

Troca de ferramentas "T";  

Funções complementares conforme IS0 6983-1.  

Interpolações: 

Linear nos três (03) eixos simultaneamente;  

Linear multi-quadrante simultaneamente helicoidal 

simultaneamente, NURBS.  

Programação em: 

Absoluto/incremental; sistema métrico e inglês; 

Sub-rotina.  

Ciclos fixos conforme norma IS0 6983-1 de:  

Cavidade (permitido através de programação 

parametrizada);  

Furação; Furação com quebra- cavaco; roscamento; 
mandrilamento;  

Bolsões retangulares e circulares (permitido através de 

programação parametrizada);  

Furação em círculo.  

Seleção de planos de trabalho;  

Parada orientada do eixo árvore;  

Tempo de permanência; 

Raio e chanfro;  

Imagem espelhada;  

Coordenadas polares; 

 Busca de bloco no programa;  

Testes de programa sem rotação do eixo árvore;  

Testes de programa sem remoção decavacos; 

Execução de programa bloco a bloco e contínua;  

Reinício no meio do programa;  

Introdução 

Manual de dados (MDI); 

Compensação do raio da ferramenta. 

Parada programada;  

Resolução de coordenadas em milésimos de milímetro;  

Funções de salto condicional e incondicional programáveis; 
Correções de ferramentas nos três eixos;  

Funções de manivela e JOG para os eixos; 

Avanço programado em: 

mm/min ou pol/min e 

mm/rot ou pol/rot; 
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Busca automática do ponto de referência.  

Simulação: 

Equipado com simulador gráfico de usinagem e contornos em 
2D e/ou 3D na máquina;  

Comunicação com periféricos: via interface serial padrão RS 
232-C;  

Drive para cartão de memória no painel CNC e cartão de 
memória Capacidade mínima 1 GB; 

Monitor: Mínimo de 10" e colorido.  

Comunicação via rede ethernet.  

Autodiagnóstico para erros de operação e falhas do sistema;  

Correção do programa - eliminação e inserção de sentenças; 

Capacidade mínima de memória principal de 1MB; 

Mínimo de 32 bits. 

Características adicionais: 

Gerenciador de vida de ferramentas;  

Limite de curso por software ou por chave de fim de curso; 

Limite de velocidade programável;  

Mensagem de erro de programação; 

Edição de programas durante usinagem; 

Programação parametrizada; 

Softwares do CNC para aumentar o desempenho da máquina 
propiciando aumentar as velocidades de avanços, melhorar o 
acabamento superficial das peças com movimentos suaves, 
conforme os descritos abaixo ou equivalentes: 

Look Ahead mínimo de 40 blocos; Interface para ethernet data 
server.  

Deve acompanhar manuais de operação, programação, 
instalação, manutenção, diagramas elétricos e protocolos de 
ensaios. 

Caso a máquina tenha sistema pneumático, ele deve funcionar 
a uma pressão igual ou inferior a 6 bar.  

Deve acompanhar a máquina-ferramenta, no mínimo, 5 
mandris com jogo de pinças (entre 1 e 16 mm). Componentes 
básicos obrigatórios: 

Bandeja aparadora de cavacos e filtragem de óleo de corte 
removível; 

Carenagem com portas corrediças dotadas de: 

Trava elétrica de segurança na porta frontal e sensores para 
interrupção do ciclo 

de trabalho nas portas laterais; 

Visores de vidro temperado à prova de choque ou equivalente.  

Cobertura telescópica completa contra cavacos e respingos; 
Sistema completo para aplicação de lubrirrefrigentantes no 
corte.  

Painel de operação auxiliar manual, com botão de emergência, 
funções de manivela e JOG para os eixos;  
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Sistema de iluminação individual com proteção da lâmpada que 
permita visualizar a mesa e o sistema de armazenamento de 
ferramentas;  

Overdrive da velocidade do eixo-árvore;  

Jogo de chaves de serviço para operação da máquina;  

Jogo de parafusos, porcas de nivelamento e sistema 
antivibração.  

Interface via modem ou similar, disponível pelo 
fabricante/fornecedor, para diagnóstico de manutenção à 
distância (remoto).  

O fornecedor/fabricante deverá comprovar o serviço. 
Acabamento:  

Proteção anticorrosiva com tinta à base de epóxi ou poliuretana 
de alta 23 resistência. 
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Niveladores Conjunto de niveladores vibra stop (4X) 

1. COMPOSIÇÃO DO VALOR TOTAL 
 

Item - Descrição Valor Unit. Quant Valor Total 

Centro de Usinagem CNC Modelo DesignMill R$ 710.000,00 01 R$ 710.000,00 

 Total  R$ 710.000,00 

 
2. CONDIÇÕES DE PAGAMENTO 

Pagamento com Nota de Empenho 

3. PRAZO DE ENTREGA 

120 dias 

4. VALIDADE DA PROPOSTA 

Esta proposta é válida por 120 dias 

5. GARANTIA: 

Período de 36 meses válidos a partir da data de emissão da nota fiscal. 

6. CONSIDERAÇÕES FINAIS: 

➢ Instalação: 

Horas técnicas, transporte e estadia dos técnicos inclusos no preço; 

Treinamento 16 horas. 

➢ Transporte: 

Todos os encargos de transporte da máquina, remoção e entrega por conta da Tecnodrill (CIF). 

➢ Aceite da proposta: 

Proposta assinada pelo responsável com carimbo CNPJ, por e-mail ou fax ou ORDEM DE 

COMPRA emitida para Tecnodrill (Dados nas Condições Gerais de Fornecimento). 

 

 
Sendo o que tínhamos para o momento, e a disposição para outras informações. 

Atenciosamente 
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Marcio Specht -  
Comercial Tecnodrill 
(51) 98098-1531 –  
comercial@tecnodrill.com 
 

 
 
 
 
 
 

 

AUTORIZO A AQUISIÇÃO DOS PRODUTOS ASSINALADOS NESTA PROPOSTA COMERCIAL 

Nome:............................................................................... Fone:................................. 

Cargo:............................................................................... Data:........../........../........... 

Assinatura:.......................................................... CNPJ:................................................. 

E-mail para encaminhamento da NF: ............................................................................... 
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Condições Gerais de Fornecimento 

1. Introdução 

Este documento acompanha propostas comerciais estabelecendo as 

condições em que a Tecnodrill Ind. Máquina LTDA fornece máquinas e 

equipamentos para clientes. Estas condições são válidas para quaisquer 

operações de venda desde que não contradigam outras definidas na proposta 

comercial. 

2. Condições Comerciais 

2.1 Preços 

Os preços dos materiais entendem-se para as quantidades e características 

especificadas, líquidos, variáveis, a vista. 

Os preços de produtos importados sob encomenda estão expressos em 

Reais e serão reajustados conforme variação cambial da moeda na data 

do efetivo faturamento, considerando-se como base de reajuste de valores da 

moeda estrangeira na Gazeta Mercantil no dia anterior ao faturamento. 

2.2 Impostos 

• ICMS: Os preços dos equipamentos incluem o imposto sobre circulação 

de mercadorias e serviços (ICMS). 

• IPI: Os preços dos equipamentos não incluem o imposto sobre produtos 

industrializados (IPI). 

Observação: Quaisquer alterações nas alíquotas dos impostos vigentes, bem 

como a criação ou extinção de qualquer imposto, taxa ou contribuição que 

venha a aumentar ou diminuir os custos de venda dos produtos, objeto da 

presente oferta, serão acrescidos ou diminuídos dos preços, por ocasião do 

respectivo fornecimento/ faturamento. 

2.3 Embalagem 

A embalagem por nós utilizada está inclusa nos preços. 

Em caso de embalagem especial em caixa fechada será adicionado o valor na 

proposta comercial 

2.4 Transporte/Seguro 

O seguro e o transporte são de responsabilidade do cliente. 

2.5 Condições de Pagamento 

Ver proposta comercial. 

Evento Gerador: Fechamento do Negócio. 

Data do Pagamento: Na data do evento gerador. 

Custo Financeiro: Taxa estabelecida na Proposta Comercial. 

Observação: A condição comercial acima somente será confirmada após a 

verificação da situação de crédito do cliente que será avaliada pelo 

Departamento Financeiro da Tecnodrill Ind. Máquinas LTDA (2 dias úteis). 

Em casos de urgência a condição de pagamento deve ser 100% antecipada. 

2.6 Condições Gerais 

2.6.1 Faturamento Mínimo 

O valor mínimo para concessão de prazo para pagamento de qualquer parcela 

é de R$ 600,00. Valores inferiores a este devem ser pagos 100% antecipados, 

na confirmação do pedido. 

2.6.2 Atrasos de Pagamento 

Sobre os valores não pagos nas respectivas datas de vencimento, incidirão 

multa de 2% mais juros de mora de 0,2% por dia de atraso. 

Observação: Nenhum pagamento pode ser atrasado ou suspenso por motivo 

de reclamações, salvo nosso acordo por escrito. 

2.6.3 Divergências na Ordem de Compra 

Quaisquer cláusulas ou condições de fornecimento não contido neste 

documento e incluído na ordem de compra do cliente só serão válidas após o 

aceite da Tecnodrill Ind. Máquinas LTDA. 

3. Prazo de Entrega 

Este prazo começa a ser contado após o recebimento de seu pedido técnico e 

comercialmente esclarecido, bem como do recebimento do respectivo sinal 

quando houver. 

Qualquer alteração que se verificar nas quantidades e características 

especificadas na presente oferta poderá provocar uma alteração do prazo de 

entrega, bem como do preço. 

O prazo de entrega prorrogar-se-á também no caso de atraso verificado nos 

pagamentos. 

Observação: Os prazos ofertados refletem a situação atual de nosso estoque 

de produtos. Podem ser alterados em caso de venda anterior ao recebimento e 

conferência do pedido referente a esta proposta. 

4. Validade 

A proposta que acompanha as presentes Condições Gerais de 

Fornecimento de Equipamentos é válida pelo prazo de 30 dias, contados da 

data consignada no instrumento. 

5. Garantia dos Equipamentos 

5.1 Prazo de Garantia de Equipamentos 

12 (doze ) meses válidos a partir da data de emissão da nota fiscal. 

5.2 Prazo de Garantia de Equipamentos Reparados 

03 (três) meses válidos a partir da data de emissão da nota fiscal. 

5.3 Condições para Garantia 

A garantia inclui serviços de assistência técnica e análogos, mas não inclui custos de 

transportes e despesas de locomoção, hospedagem e alimentação do pessoal 

técnico. Caso constatado que os problemas no produto/serviço não são de 

responsabilidade da Tecnodrill, o cliente fica desde já obrigado a ressarcir todas as 

despesas incorridas, respeitando os valores de mercado. Ficam também excluídos 

das garantias, todos os defeitos decorrentes de utilização/operação inadequada ou 

negligente dos equipamentos, falhas de operação e falta de manutenção preventiva, 

bem como problemas mecânicos ou elétricos provenientes ou decorrentes de fatores 

externos ou de componentes ou equipamentos não fornecidos pela tecnodrill. A 

presente garantia não abrange ainda, o desgaste normal dos produtos ou 

equipamentos, manutenção ou armazenagem inadequada, instalações de má 

qualidade ou influência de natureza química, eletroquímica, elétrica, mecânica ou 

atmosférica. 

6. Devoluções de Produtos 

Somente serão aceitas devoluções de equipamentos encaminhadas por escrito no 

prazo de 10 (Dez) dias, contados da data do recebimento somente pelos seguintes 

motivos devidamente comprovados: 

1. Os produtos fornecidos estão incorretos possuindo códigos diferentes da ordem 

de compra do cliente. 

2. As quantidades fornecidas são superiores as que constam na ordem de compra 

do cliente (devolução parcial). 

3. Os produtos possuem vícios ou defeito de fabricação não atribuível ao mau uso, 

armazenamento ou transporte inadequado. Caso as condições acima sejam 

satisfeitas considerar ainda: 

1. Os fretes e seguros de ida e volta correrá sempre por conta do cliente. 

2. Os atendimentos serão sempre executados dentro do horário de atendimento 

normal da Tecnodrill Ind. De Máquinas LTDA. 

3. Os equipamentos só serão aceitos dentro de suas embalagens originais, sem 

nenhuma marca de uso, tanto no equipamento quanto a embalagem. 

4. Caso o produto esteja sendo devolvido por defeito de fábrica o cliente deve enviar 

por escrito a descrição do defeito que o produto apresenta concordando 

antecipadamente com o diagnóstico fornecido pelo setor técnico do fabricante 

referente às causas do defeito. Caso seja constatado mau uso, transporte ou 

armazenamento inadequado por parte do cliente serão tomadas as seguintes 

providências: 

4.1. O produto tem conserto viável: O cliente arcará com as despesas referentes ao 

conserto através de fatura de serviços que será emitida pela Tecnodrill Ind. De 

Máquinas LTDA. com prazo de vencimento de 15 dias. 

4.2. O produto não tem conserto viável: O cliente arcará com o custo integral da 

reposição do equipamento através de nota fiscal de venda que será emitida pela 

Tecnodrill Ind. De Máquinas LTDA. 

O envio dos produtos para a devolução deve ser feito somente após o aceite por 

escrito da Tecnodrill Ind. De Máquinas LTDA.. 

7. Devoluções de produtos sem Motivação 

Como princípio, toda compra e venda é celebrada de forma irrevogável e irretratável. 

Todavia, entendendo a Tecnodrill Ind. de Máquinas de rescindir determinada 

compra e venda mercantil mediante solicitação da compradora, os custos de tal 

operação incidirão conforme citação abaixo: 

1. A compradora (Cliente) arcará com os custos incidentes sobre fretes, impostos, 

taxas públicas, custos administrativos e financeiros, suportando ainda uma multa de 

20% sobre o valor da compra e venda. 

8. Dados Cadastrais 

TECNODRILL INDÚSTRIA DE MÁQUINAS LTDA 

Av. Pedro Adams Filho, 201 - Bairro Industrial 

Novo Hamburgo - RS - CEP 93320-001 

INSCRIÇÃO NO CNPJ.: 00.908.234/0001-31 

INSCRIÇÃO ESTADUAL: 086/0240371 

INSCRIÇÃO MUNICIPAL: 46608 

9. Dados Bancários 

BANCO DO BRASIL 

Agência: 0314-X (Novo Hamburgo) C/C. : 15169-6 

CAIXA ECONÔMICA FEDEDRAL 
Agência: 4812 (Novo Hamburgo) OP: 003 C/C. :119-8 

 

mailto:contato@tecnodrill.com
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