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1. PRODUTO

e Nome da Familia: Brizza;

o Modelo: Cadeira Brizza Executiva;

e Coadigo Raiz: 89001 (Tela); 89006 (Soft);

2. DESCRICAO

Item Descricao
A RODIzIOS
B BASE
c COLUNA
D MECANISMO
E ASSENTO
F APOIA BRAGOS
G ENCOSTO
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OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SAO CARACTERISTICAS
IMPORTANTES DO PRODUTO.

3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

a) Rodizios

Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm
de diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em sua banda de

rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

OBS: A mesma descricao acima se aplica para o rodizio de PU com 50 mm de
diametro.

Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm
de diametro, fabricadas em sua regido central e em sua banda de rodagem em
poliamida (PA) destinando — se a pisos carpetados.

OBS: A mesma descricdo acima se aplica para o rodizio de PA com 50 mm de
diametro.

b) Base

Base Aluminio: Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e
uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
didmetro na ordem de 706 mm. O conjunto € fabricado em material de liga de
aluminio pelo processo de injecao sob presséo.

Péagina 2 de 10




ESPECIFICAGCAO TECNICA ET2.1.2

PLAXMETAL Revisao: 02

Elaborado por: P&D Data: 23/02/2023

@

®

Base Ac¢o Cromado: Constituida com cinco pas de apoio para fixagao dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 700 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em
chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG. O anel central é fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas sao
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.

A base é submetida ao processo de cromagem que garante protecdo e maior
vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem central, fabricada em
polipropileno, com a fungao de protegao e acabamento.

Base Italia: Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma
furacdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro
na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado em poliamida aditivada com fibra de
vidro pelo processo de injegao.

Base Standard Diretor: Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em
chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
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soldagem MIG, formando um perfil de seccdo 26 x 26,5 mm. O anel central é
fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas sao fixadas a este pelo processo de
soldagem MIG.

A base recebe uma protecdo de preparagcdo de superficie metalica em
nanoceramico, e revestimento eletroestatico epoxi em pod, que garante protecao e
maior vida util ao produto.

O conjunto recebe uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a
funcdo de protecao e acabamento, além de possuir uma blindagem telescopica para
a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno.

c) Coluna a Gas

E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em ago
carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificacdo para perfeita fixacdo na base. A coluna € classe 4 e
possui curso de 123 mm.

d) Mecanismo

Relax Plax: Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65
mm de espessura, e corpo movel desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.

O mecanismo recebe uma protecdo de preparagao de superficie metalica e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante protegdo e maior vida util ao
produto.

Possui uma alavanca, produzida em aco com pega mao em polipropileno,
localizada ao lado direito, que ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna
a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada e empurrada, trava e
destrava o movimento de reclinagédo do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 1 posicao de
travamento e relagdo de inclinagao de 1:1.
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- Opcao de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacgao,
mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario.
Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

Back Plax Plus: Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido
em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegdo de
preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que
garante proteg¢do e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem,
produzida em polipropileno, para impedir o acesso do usuario as partes moveis do
mecanismo.

Possui duas alavancas, produzidas em polipropileno, localizadas ao lado direito,
uma que trava e destrava o movimento de reclinagcdo do encosto, e a outra que
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:

- Movimento de reclinacdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posicao.

e) Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na
estrutura do assento € fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo. Esta almofada possui
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densidade controlada de 55 kg/m?, podendo ocorrer variagées na ordem de +/- 10%,
e espessura media de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegcamento. Suas
dimensdes sdo de aproximadamente 500 mm de largura e 445 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injegcao em polipropileno.

f) Apoia Bragos

Braco Shift: Apoio de brago com trés tipos de regulagem, sendo de altura,
avanco horizontal e giro sobre seu proprio eixo. A regulagem de altura se da atravées
do acionamento de um gatilho localizado abaixo da tampa superior, j4 o avango
horizontal e o giro basta que o usuario exerga forga sobre o mesmo e o posicione
como desejar.

Possui aproximadamente 73 mm de curso para a regulagem de altura dispostos
em 7 posigbes definidas, 60 mm de regulagem horizontal dispostos em 7 posigcdes
definidas e a regulagem de giro que permite 20° de rotagdo para cada sentido. Suas
dimensdes sao de aproximadamente 90 mm de largura e 250 mm de profundidade.

A alma do apoio de brago, os componentes e mecanismos estruturais sao
fabricados em poliamida aditivada com fibra de vidro e as pegas de acabamento em
polipropileno.

Braco Regulavel: Apoio de braco com regulagem de altura, que se da pelo
acionamento de um gatilho localizado na parte frontal do apoio de bracgo.

Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura dispostos em 8 posigées
definidas. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 75 mm de largura e 225 mm de
profundidade.

A alma do apoio de brago € fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de
espessura e os demais componentes sao fabricados em polipropileno.
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g) Encosto

O encosto € constituido por uma moldura fabricada em ABS, enquanto a
estrutura do encosto € fabricada em polipropileno reforgado com fibra de vidro.
Possui dimensdes aproximadas de 450 mm de largura por 390 mm de altura.

Na configuragcao Executiva, a superficie de contato com o usuario € composta
por uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez € fixada a estrutura
por meio de parafusos.

Na configuragdo Soft Executiva, a superficie de contato com o usuario é
composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta
almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%, e espessura meédia de 20 mm.

Na versao com encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento é fabricada
em chapa de ago com 6,30 mm de espessura com vinco central para uma maior
resisténcia.

Ja a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, é fabricada em
chapa de agco com 6,35 mm de espessura. Possui catraca fabricada em pecas
injetadas em poliamida, reforgada com fibra de vidro. Esse mecanismo de
regqulagem € automatico, ou seja, € regulado sem a utilizacdo de alavancas ou
qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o
posicionar na posi¢ao desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura
maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais baixa. Para o
mecanismo Back Plax Plus o encosto possui 66 mm de curso para a regulagem de
altura dispostos em 8 posi¢cdes definidas, para os demais mecanismos o encosto
possui 75 mm de curso para a regulagem de altura dispostos em 8 posigdes
definidas.

Possui apoio lombar regulavel fabricado em polipropileno e EVA. Este apoio &
posicionado atras da superficie de contato com o usuario, € permite um ajuste na
altura em 9 posigdes distintas que percorrem um curso de 40 mm. As dimensdes do
apoio lombar sao de aproximadamente 250 mm de comprimento e 75 mm de altura.
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS
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5. FOTOGRAMA
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6. DOCUMENTACAO

e ABNT NBR 13962 - Verificar as configuragdes contidas no certificado.

e |audo Ergonémico - NR 17.

e Para obter informagdes adicionais sobre Certificagdes e Relatorios de Ensaio
aplicaveis a este produto, favor entrar em contato.

7. HISTORICO DE REVISOES

Revisao Data Descrigao Executor
00 16/03/2020 Criagao de Especificacdo Técnica Nelson Jr.
13 07/11/2025 Atualizacdo do Documento Completo Bernardo Petzhold
14 11/06/2026 Atualizacao do ltem 6 Bernardo P.
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